ALFRA - LAMELLEN-STROMSCHIENEN-BEARBEITUNGSGERAT

zum Stanzen (ohne Isolierung) und Schneiden von biegsamen A

Lamellenschienen [ r H

Stdarke  bis 10 mm (ohne Isolierung)
Breite bis 100 mm (ohne Isolierung)

Anwendungsbereich:

B Trennen und Lochen von lamellierten Cu-Schienen

B Trenndicke: max. 10 mm

B Lochbereich: Durchgangslocher fiir Schrauben M6 — M14
B Abmessung H x B x T: 400 x 250 x 150 mm (ohne Anschlag)
B Gewicht: 32 kg

Grundgerat
B Dient zur Aufnahme von: Schneidblock und Lochwerkzeugen

B Festin die Grundeinheit integriert ist die Druckeinheit, bestehend aus
Hydraulikkolben und Zylinder einschlieBlich Stempelaufnahme im
Oberteil.

B Im Unterteil befindet sich die zentrische Aufnahmebohrung fiir den
Matrizen- und Schneidblockeinsatz. Zusétzlich sind abklappbare An-
schlage vorn und seitlich fiir das Lochen im Gerat montiert.

Art.-Nr. 03300 -
Art.-Nr. —
ALFRA Lamellen-Stromschienen-Bearbeitungsgerat 03300
Schneidblock 03301

Empfohlene Antriebsart

FuBpumpe einzeln, mit 2,8 m Hydraulikschlauch 02121
Elektrohydraulikpumpe AHP M1 03857
Fu3schalter mit Sicherheitsfunktion 03862.NG
Zubehor
Stempel mit Neopren und Druckplatten:
@ 6,0 mm ri 03304 .
@ 9,0 mm 03305 il
@ 11,0 mm 03306 T Bt
@ 14,0 mm 03307
Matrizen:
@ 6,0 mm 03309
@ 9,0 mm R 03310
@ 11,0 mm 03311
@ 14,0 mm 03312

Andere Durchmesser auf Anfrage.

Art.-Nr. 03301 Schneidblock
mit Ldngenanschlag.

Art.-Nr. 02121 Art.-Nr.

64




